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YUASA jest jednym z najwigkszych swiatowych producen ®
akumulatoréw i liderdw w projektowaniu, produkciji oraz dostaw.
L

szczelnych regulowanych zaworami ofowiowo-kwasowych aku.ulats
Fabryki YUASY rozmieszczone sa na catym swiecie.
W Wielkiej Brytanii koncern posiada centrum dystrybucyjne na cata Europi

Seria akumulatoréw YUASA Pro-Spec zostata specjalnie zaprojektowana P, *
do trwatosci oraz dtugiej zywotnosci przy gtebokich roztadowaniach. @ ] -
Unikalne ptyty oraz system separatorow minimalizujg samo roztadowanie

oraz maksymalizujg okres magazynowania i liczbe cykli tadowania,

zapewniajgc wiecej mocy, niezawodnos¢ i przedtuzajac zycie baterii.

Funkcije

@ Odpornosé na wibracje
@ Bezobstugowosc

@ Giebokie roztadowania
@ Wydtuzona zywotnosc

Zastosowania

Pojazdy elektryczne wliczajac:
@ Wdzki golfowe
@ Pojazdy dla niepetnosprawnych

Urzadzenia magazynowe:
@ Wozki widtowe
@ Maszyny czyszczace
@ Podnosniki



Cechy techniczne

1. Obudowa a. mniejsza waga, odporna na wstrzasy i kwas
/Pokrywa: dzieki zywicy PP
b. specjalnie zaprojektowana struktura, ktéra zapobiega
zwarciom wywotanym osypywaniem sie aktywnych
materiatéw na dno

2. Terminal: a. odlew ze specjalnego stopu otowiu
b. specjalne poszycie minimalizujace wytwarzanie
ciepta i oporu elektrycznego
c. odporny na wibracje

3. Naktadka: a. struktura utatwiajgca odgazowanie
b. tatwe do napetnienia i utrzymania

4, Separator: a. porowaty gumowy materiat przeciwko kwasowi i korozji
b. Swietne fizyczne charakterystyki i nizsza
rezystancja elektryczna
c. uzycie widkna szklanego z mikro-fibry przeciw
osypywaniu sie aktywnych materiatéw

5. Piyty: a. ujemne-99,9% czystego otowiu uzytego w procesie

pastowania, specjalne dodatki do gtebokich roztadowan

b. dodatnie —siatka odporna na korozje uzyta w procesie
Whbudowany Terminal (ET) Uniwersalny Terminal (DT)*  Standardowy Terminal (ST)

pastowania, specjalne dodatki do gtebokich roztadowan

Konfiguracja Terminala

PRO-SPE&C Baterie

Pojemnosé Wymiary (mm)

@25A | @75A | BHR | 20HR (kg)
Mlns (Mins) | (Ah) (Ah)

105 175 210 181 27.0

DCB 605-6

DCB 105-6 447 115 185 225 264 181 245 276 28.6
DCB 125-6 488 132 195 240 264 181 245 276 30.7
DCB 145-6 530 145 215 260 264 181 245 295 33.0
DCB 875-8 295 75 145 170 264 181 245 276 29.0
DCB 890-8 340 90 155 190 264 181 245 276 31.6
DCB 8125-8 425 110 190 240 264 181 283 314 37.6
_ DCB 1275-12 290 70 125 150 329 181 245 276 37.5
Niezalezny test ilosci cykli 120
Ulepszony proces pastowania 100 —p———
i aplikacji 4BS (Tetra Basic lead . K'i'\\'\.\
sulphate) dla uzyskania dtuzszego g N S
zycia i zmaksymalizowania £ 60
pojemnosci. g 40
—m=— DCB105-6 (6V, 185Ah/5HR)
. Potgczony i wbudowany terminal 20 7 o Zamiennik (6V, 185Ah/HR)
majacy na celu zapobiec uszkodzeniom 0
w razie roztadowar: wysokopradowych. 100 200 800 400 500 600
llos¢ cykli

* Mozliwos¢ zamontowania na standardowy biegun badz na srube.

www.yuasa-battery.pl




PRO-SPeC DCB 605-6

Zalecany
Proces tadowania

Faza 1 (staty prad)

tadowanie statym prgdem na poziomie 20,5~26,6 A
do momentu osiggniecia przez akumulator napigcia
na poziomie 7,14~7,29V/akumulator (25°C).

Faza 2 (state napiecie)

tadowanie statym napieciem na poziomie
7,14~7,29V/akumulator (25°C) do momentu osiggniecia
wartosci pradu z przedziatu pomiedzy 2,05~6,15 A.

Faza 3 (staty prad)

tadowanie statym pradem na poziomie 2,05~6,15 A do
momentu osiggniecia przez akumulator napiecia na
poziomie 7,5~8,1V/akumulator (25°C) lub do momentu
kiedy dV/dt bedzie nizsze niz 0,035.

Specyfikacja

Napigcie znamionowe eV
Dtugosc¢ 261mm
Szerokos¢ 181mm
Wysokosé 279mm
Waga 27kg

Rodzaj koricéwek biegunowych ET, DT and ST

Pojemnoscé

20Hr 210Ah
BHr 175Ah
75A 105 min
25A 383 min
40°C 105%
30°C 100%
0°C 80%

Specyfikacja Materiatu
Typ pokrywy Jednolita, dopasowana
Typ zaworéw pokrywy Gang style

Materiat obudowy i pokrywy Czarny poliplopyren

Technika montazu pokrywy Zgrzewana

Spawanie przez przegrody
Odlewane z ptytami

Stop otowiowo-antymonowy

Stop otowiowo-antymonowy
Guma mikroporowa z matg szklang

Potaczenie cel
Potgczenie ptyt
Materiat katody
Materiat anody
Rodzaj separatora

PRO-SP&eC DCB 105-6

Zalecany
Proces ktadowania

Faza 1 (staty prad)

tadowanie statym prgdem na poziomie 22,5~29,3 A
do momentu osiagniecia przez akumulator napiecia
na poziomie 7,14~7,29V/akumulator (25°C).

Faza 2 (state napiecie)

tadowanie statym napieciem na poziomie
7,14~7,29V/akumulator (25°C) do momentu osiggniecia
wartosci pradu z przedziatu pomiedzy 2,25~6,75 A.

Faza 3 (staty prad)

tadowanie statym pradem na poziomie 2,25~6,75 A do
momentu osiagniecia przez akumulator napiecia na
poziomie 7,5~8,1V/akumulator (25°C) lub do momentu
kiedy dV/dt bedzie nizsze niz 0,035.

Specyfikacja

Napiecie znamionowe o6V
Diugosc¢ 261mm
Szerokos¢ 181mm
Wysokosé 279mm
Waga 29kg

Rodzaj koricowek biegunowych ET, DT and ST

Pojemnoscé

20Hr 225Ah
5Hr 185Ah
75A 115 min
25A 447 min
40°C 105%
30°C 100%
0°C 80%

Typ pokrywy Jednolita, dopasowana

Typ zaworéw pokrywy Gang style

Materiat obudowy i pokrywy Czarny poliplopyren

Technika montazu pokrywy Zgrzewana

Potaczenie cel Spawanie przez przegrody
Potaczenie ptyt Odlewane z ptytami

Materiat katody Stop otowiowo-antymonowy
Materiat anody Stop otowiowo-antymonowy
Rodzaj separatora Guma mikroporowa z matg szklang




PRO-SPEC DCB 125-6

Zalecany
Proces tadowania

Faza 1 (staty prad)

tadowanie statym pragdem na poziomie 24~31,2 A
do momentu osiggniecia przez akumulator napigcia
na poziomie 7,14~7,29V/akumulator (25°C).

Faza 2 (state napiecie)

tadowanie statym napieciem na poziomie
7,14~7,29V/akumulator (25°C) do momentu osiggniecia
wartosci pradu z przedziatu pomiedzy 2,4~7,2 A.

Faza 3 (staty prad)

tadowanie statym pradem na poziomie 2,4~7,2 A do
momentu osiggniecia przez akumulator napiecia na
poziomie 7,5~8,1V/akumulator (25°C) lub do momentu
kiedy dV/dt bedzie nizsze niz 0,035.

Specyfikacja

Napigcie znamionowe eV
Dlugosc¢ 261mm
Szerokosé 181mm
Wysokosé 279mm
Waga 31kg

Rodzaj koricéwek biegunowych ET, DT and ST

Pojemnos¢é

20Hr 240Ah
BHr 195Ah
75A 132 min
25A 488 min
40°C 105%
30°C 100%
0°C 80%

Typ pokrywy Jednolita, dopasowana

Typ zaworéw pokrywy Gang style

Materiat obudowy i pokrywy Czarny poliplopyren

Technika montazu pokrywy Zgrzewana

Potaczenie cel Spawanie przez przegrody
Potaczenie ptyt Odlewane z ptytami

Materiat katody Stop otowiowo-antymonowy
Materiat anody Stop otowiowo-antymonowy
Rodzaj separatora Guma mikroporowa z matg szklang

PRO-SPEC DCB 145-6

Zalecany
Proces ktadowania

Faza 1 (staty prad)

tadowanie statym pradem na poziomie 26~33,8 A
do momentu osiagniecia przez akumulator napiecia
na poziomie 7,14~7,29V/akumulator (25°C).

Faza 2 (state napiecie)

tadowanie statym napieciem na poziomie
7,14~7,29V/akumulator (25°C) do momentu osiggniecia
wartosci pradu z przedziatu pomiedzy 2,6~7,8 A.

Faza 3 (staty prad)

tadowanie statym pradem na poziomie 2,6~7,8 A do
momentu osiagniecia przez akumulator napiecia na
poziomie 7,5~8,1V/akumulator (25°C) lub do momentu
kiedy dV/dt bedzie nizsze niz 0,035.

Specyfikacja

Napiecie znamionowe Y
Dtugos¢ 261mm
Szerokos¢ 181Tmm
Wysokosé 298mm
Waga 33kg

Rodzaj koricowek biegunowych ET, DT and ST

Pojemnoscé

20Hr 260Ah

BHr 215Ah

75A 145 min

25A 530 min

40°C 105%

30°C 100%

0°C 80%

Typ pokrywy Jednolita, dopasowana
Typ zawordw pokrywy Gang style

Materiat obudowy i pokrywy Czarny poliplopyren

Technika montazu pokrywy Zgrzewana

Potaczenie cel Spawanie przez przegrody
Potaczenie ptyt Odlewane z ptytami

Materiat katody Stop otowiowo-antymonowy
Materiat anody Stop otowiowo-antymonowy
Rodzaj separatora Guma mikroporowa z matg szklang

www.yuasa-battery.pl




PRO-SPeEC DCB 875-8

Zalecany
Proces ktadowania

Faza 1 (staty prad)

tadowanie statym prgdem na poziomie 17~22,1 A
do momentu osiggniecia przez akumulator napigcia
na poziomie 9,52~9,72V/akumulator (25°C).

Faza 2 (state napiecie)

tadowanie statym napieciem na poziomie
9,52~9,72V/akumulator (25°C) do momentu osiagniecia
wartosci pradu z przedziatu pomiedzy 1,7~5,1 A.

Faza 3 (staty prad)

tadowanie statym pradem na poziomie 1,7~5,1 A do
momentu osiggniecia przez akumulator napiecia na
poziomie 10~10,8V/akumulator (25°C) lub do momentu
kiedy dV/dt bedzie nizsze niz 0,035.

Specyfikacja

Napigcie znamionowe 8V
Dtugosc¢ 264mm
Szerokosé 183mm
Wysokosé 279mm
Waga 29kg

Rodzaj koricéwek biegunowych ET, DT and ST

Pojemnoscé

20Hr 170Ah
BHr 145Ah
75A 75 min
25A 295 min
40°C 105%
30°C 100%
0°C 80%

Typ pokrywy Jednolita, dopasowana

Typ zaworéw pokrywy Gang style

Materiat obudowy i pokrywy Czarny poliplopyren

Technika montazu pokrywy Zgrzewana

Potaczenie cel Spawanie przez przegrody
Potaczenie ptyt Odlewane z ptytami

Materiat katody Stop otowiowo-antymonowy
Materiat anody Stop otowiowo-antymonowy
Rodzaj separatora Guma mikroporowa z matg szklang

PRO-SPeC DCB 890-8

Zalecany
Proces kadowania

Faza 1 (staty prad)

tadowanie statym prgdem na poziomie 19~24,7 A
do momentu osiagniecia przez akumulator napiecia
na poziomie 9,52~9,72V/akumulator (25°C).

Faza 2 (state napiecie)

tadowanie statym napieciem na poziomie
9,52~9,72V/akumulator (25°C) do momentu osiagniecia
wartosci pradu z przedziatu pomiedzy 1,9~5,7 A.

Faza 3 (staty prad)

tadowanie statym pradem na poziomie 1,9~5,7 A do
momentu osiagniecia przez akumulator napiecia na
poziomie 10~10,8V/akumulator (25°C) lub do momentu
kiedy dV/dt bedzie nizsze niz 0,035.

Specyfikacja

Napiecie znamionowe 8V
Diugosc¢ 264mm
Szerokos¢ 183mm
Wysokosé 279mm
Waga 32kg

Rodzaj koricowek biegunowych ET, DT and ST

Pojemnosc¢

20Hr 190Ah

5Hr 155Ah

75A 90 min

25A 340 min

40°C 105%

30°C 100%

0°C 80%

Typ pokrywy Jednolita, dopasowana
Typ zaworéw pokrywy Gang style

Materiat obudowy i pokrywy Czarny poliplopyren

Technika montazu pokrywy Zgrzewana

Spawanie przez przegrody
Odlewane z ptytami

Stop otowiowo-antymonowy

Stop otowiowo-antymonowy
Guma mikroporowa z matg szklang

Potaczenie cel
Potgczenie ptyt
Materiat katody
Materiat anody
Rodzaj separatora




PRO-SPEC DCB 8125-8

~_ e’

Zalecany
Proces tadowania

Faza 1 (staty prad)

tadowanie statym prgdem na poziomie 24~31,2 A
do momentu osiggniecia przez akumulator napigcia
na poziomie 9,52~9,72V/akumulator (25°C).

Faza 2 (state napiecie)

tadowanie statym napieciem na poziomie
9,52~9,72V/akumulator (25°C) do momentu osiagniecia
wartosci pradu z przedziatu pomiedzy 2,4~7,2 A.

Faza 3 (staty prad)

tadowanie statym pradem na poziomie 2,4~7,2 A do
momentu osiggniecia przez akumulator napiecia na
poziomie 10~10,8V/akumulator (25°C) lub do momentu
kiedy dV/dt bedzie nizsze niz 0,035.

Specyfikacja

Napigcie znamionowe 8V
Dlugosc¢ 264mm
Szerokosé 183mm
Wysokosé 319mm
Waga 37kg

Rodzaj koricéwek biegunowych ET, DT and ST

Pojemnoscé

20Hr 240Ah
BHr 190Ah
75A 110 min
25A 415 min
40°C 105%
30°C 100%
0°C 80%

Typ pokrywy Jednolita, dopasowana

Typ zaworéw pokrywy Gang style

Materiat obudowy i pokrywy Czarny poliplopyren

Technika montazu pokrywy Zgrzewana

Potaczenie cel Spawanie przez przegrody
Potaczenie ptyt Odlewane z ptytami

Materiat katody Stop otowiowo-antymonowy
Materiat anody Stop otowiowo-antymonowy
Rodzaj separatora Guma mikroporowa z matg szklang

PRO-SPeC DCB 1275-12

Zalecany
Proces ktadowania

Faza 1 (staty prad)

tadowanie statym prgdem na poziomie 15~19,5 A
do momentu osiagniecia przez akumulator napiecia
na poziomie 14,28~14,58V/akumulator (25°C).

Faza 2 (state napiecie)

tadowanie statym napieciem na poziomie
14,28~14,58V/akumulator (25°C) do momentu osiggniecia
wartosci pradu z przedziatu pomiedzy 1,5~4,5 A.

Faza 3 (staty prad)

tadowanie statym pradem na poziomie 1,5~4,5 A do
momentu osiagniecia przez akumulator napiecia na
poziomie 15~16,2V/akumulator (25°C) lub do momentu
kiedy dV/dt bedzie nizsze niz 0,035.

Specyfikacja

Napiecie znamionowe 12v
Dtugos¢ 331Tmm
Szerokos¢ 183mm
Wysokosé 281mm
Waga 38kg

Rodzaj koncoéwek biegunowych ET

Pojemnosc¢

20Hr 150Ah
BHr 120Ah
75A 70 min
25A 280 min
40°C 105%
30°C 100%
0°C 80%

Typ pokrywy Jednolita, dopasowana

Typ zawordw pokrywy Gang style

Materiat obudowy i pokrywy Czarny poliplopyren

Technika montazu pokrywy Zgrzewana

Potaczenie cel Spawanie przez przegrody
Potaczenie ptyt Odlewane z ptytami

Materiat katody Stop otowiowo-antymonowy
Materiat anody Stop otowiowo-antymonowy
Rodzaj separatora Guma mikroporowa z matg szklang

www.yuasa-battery.pl




